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Patentansnrttohe ; 

1?\ Zur Befestlgung Im Inneren elnes yerpackungsbehaiters 
— y eingeriohtetes tJberdruckbegrenziuagsventll, das aus el- 
nem ersten stelfen Bauteil mlt elnem Befestlgungsflansoh 
und elnem Innerhalb des letzteren versenkt angeordneten 
Ventllsitz und elnem gummlartlg elastlsohen Ventllele- 
ment besteht, dessen elastlsobe Randtelle mlt vorbe- 
stlmmter Kraft gegen den Ventllsitz anllegt« daduroh ge- 
kennzelchnet, da6 das ventllelement (4) aus einer mlt el- 
nem Loch (5) versehenen Sehelbe besteht und daB Innerhalb 
des ventilsitzes (7) ausgerlchtet an dem Bauteil (5) eln 
dureh das Loch (5) der Sohelbe (4) ragender starrer Stlel 
(8) vorgesehen 1st, der auf der dem ventllsitz (7) gegen- 
tlberllegenden Selte der Sohelbe (4) einen gegen dlese in 
dem Bereich von deren Looh (5) drtickenden Kopf (12) auf- 
welst. 

2. Uberdruckbegrenzungsventil nach Anspruch 1, daduroh ge- 

kennzelehnet, daB das starre Bauteil (3) aus thermoplastl- 
schem Kunststoff besteht und der am Stlel (8) beflndllohe 
Kopf (12) hergestellt 1st durch thermoplastisches Verfor- 
msn des frelen Endes des. Stlels (8)* 
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5* Oberdruckbegrenzungsventll nach den AnsprUchen 1 und 2, 
dadojTch gekennzelchnet, dafl eliie vom Ventilsltz (7) 
Stlel (8) slch erstreckeude Platte (11) vorgesehen 1st, 
die nahe dem Stlel (8) mlt mlndestens elner GasdurchlaB- 
affnung (9) vers* en 1st und auf der Selte des Ventll- 
sitzes (7) und dlesem und den Gasdurchlaflbffniuigen (9) 
zwlschengeordnet elne rlngartig geschlossene Rlppe oder 
elne Anzahl eng benachbarter Rlppen (5) auf we 1st, die ge- 
melnsam mlt der dem Ventilsltz (7) zugekehrten Selte der 
Schelbe (^1^) eln Spaltfllter blldet bzw. bllden. 
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FR. HESSER Masohlnenfabrlk Aktlengesellschaft, Stuttgart- 

Bad Cannstatt 



tJberdruckbegrenzungsventll zur Verwendung an einem Ver- 
paokungsbehslter 



Die Erflndung betrlfft eln (Jberdruckbegpenzungsventll filr 
elnen gasdiohten verpaokungsbehttlter, beisplelsweise elnen 
Ver paokungsbeute 1 . 

Durch die US-PS 26 38 265 ist bereits eln tJberdruckbegren- 
zungsventll bekannt geworden, welches vollstSndlg Innerhalb 
elnes Verpackungsbeutels In Ausrlohtung zu elner klelnen 
Offnung in der Beutelwand an dleser befestlgt 1st. Das Ven- 
tll besteht aus elnem starren, belsplelswelse aus thermo- 
plastlschem Kunststoff hergestellten Tell und elnem gumml- 
artig elastlschen ventllelement. Der starre Tell welst el- 
nen rlngartlg ausgeblldeten Ventllsltz und elnen an dlesen 
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anschlleBenden, Im wesentllohen nach Art elnes Suppenteller- 
ranaes gestalteten Befestigungsf lanseh auf , derart, dafl sloh 
der Ventllsltz Innerhalb einer Vertiefung und In elnem Ab- 
stand ztir Beutelwand befindet. Das elastische Yentllelement 
besteht axis elnem Sohaft, elnem an elnem Ende des Schaftes 
ansohlleflenden ventlltellerrand und elnen am anderen Ende des 
Sohaftes beflndliohen pllzartlgen Kbpf . Bel Zusammeribau wlrd 
der pllzartlge Kopf duroh den ventllsltz hlndurohgesteckt, so 
dafi er unterhalb letzterem elnrastet. Danaeh verblelbt Im 
Sohaft elne Zugspannung, derart, daB der Ventlltellerrand zur 
Erzeugung der gewUnachten Ventllwlrkung am Ventllsltz mlt ei- 
ner geelgneten Kfaft anllegt. Das elastische Yentllelement hat 
elne koinpllzierte Oestalt und 1st deshalb nur mlttels teuerer 
Werkzeuge herstellbar. Auflerdem bereitet es Schwlerl^lten, 
solohe ventllelemente Innerhalb sehr enger Toleranzen herzu- 
stellen und die vent lite llerrHnder gratfrel auszubllden. Dem- 
entsprechend groB 1st die Oefahr, daB Ventlle dleser Bauart 
nlcht zuyerlKsslg sohlleBen Oder erst bel naohtelllg hohem 
tJberdruok Qffnea. 

Zur Vermeldung der genannten Naohtelle wlrd eln zur Befestl- 
gung Im mneren elnes Verpaokungsbehaiters elngerlehtetes tlber- 
druoKbegrenzungsventll, das aus elnem ersten steifen Bautell 
mlt elnem Befestigungsf lansoh unl elnem ln»rhalb des l«tateren 
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versenkt axigeardneten Ventllsitz xmd elnem guramlartlg elasti- 
sohen Ventllelement besteht, dessen elastlsotaer Randtell mlt 
yorbestlmmter Kraft gegen den Ventlbltz anllegt, vorgesohla- 
gen^ Welches erf IcdungsgemaB daduroh gekennzelohnet 1st, daB 
das Ventllelement aus elner mlt elnem Looh vepsehenen Schelbe 
besteht und daS Innerhalb des Ventllsltzes ausgerlchtet an dem 
starren Bautell eln durch das Loch der Schelbe ragender star- 
rer Stlel vorgesehen ist, der auf der dem Ventllsitz gegen- 
aberl:^nden Selte der Schelbe elnen gegen dlese Im Bereloh 
ion deren Looh drUolcenden Kopf aufwelst. 

Duroh die neuartlge Oestaltung des ttberdmiokbegrenzungsventlls 
ist es mBglloh, sehr bllllg, belsplelswelse durch Ausstanzen 
aus prelswerten Flatten oder BHndern mlttels elnfacher Werk- 
zeuge herstellbare Ventllelemente zu verwenden. 

Wenn das starre Bautell aus elnem thermoplastlschen Kunststof f 
hergestellt wlrd, so 1st es teohnlsoh besonders zweokmSSlg, 
den auf die Sohelbe wlrkexxlen K6pf duroh thermoplastlsohes 
Nleten aus elnem Stlelende zu bllden* 

Bine zweckmHBlge Welterblldung des erf IndungsgemSfien tJberdruck- 
begrenzungsventlls Ist deshalb daduroh gekennzelohnet, daS der 
am Stlel bef Indllohe K6pf hergestellt 1st durch thermoplastl- 
sohes Verformen des fMlen Bndes des Stlels. 
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Da das OberdruckbegrenzungsventH mogllcherweise dann nicht 
mehr dlcht schlleStj wenn bel elnem Offnioigsvorgang inhalt 
aus dem VerpaokungsbehMlter zvrlschen die Sohelbe und den Ven» 
tllsltz gelangt Istj wlrd gemSfi elnem welteren Merkmal der £r- 
f Indung vorgesohlagenj elne vom Ventllsltz zum Stlel sloh er- 
streckende Platte vorzusehen, die nahe dem Stlel mlt mlndestens 
elner aasdurchlafiSffnting versetaen 1st und auf der Selte des 
Vent lis Itzes und dlesem und den GasdurchlafiSffnungen zwlschen- 
geordnet elne rlngartlg geschlossene Rlppe oder elne Anzahl eng 
benaohbarter Rlppen aufwelst^ die gemelnsam mlt der dem Ventll* 
sltz zugekehrten Selte der Schelbe eln Spaltfllter blldet bzw. 
bllden, 

Eln dleserart ausgeblldetes Spaltfllter erf ordert nur setar 
wenlg Mebraufwand bel der Herstellung der Sprltzform. 

Das erf IndungsgemSfie tiberdruckbegrenzungsventll 1st naohfolgend 
an Hand elner Zelchzxung nSher erlKutert. 

Es zelgen: 

Fig. 1 das tiberdruckbegrenzungsventll Im LSngs- 

schnltt In vergrfifiertem Hafistab und 
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Pig. 2 das Uberdruckbegrenzungsventil gemSB 

Pig. 1 In der Draufslcht. 

Das tJberdruckbegj?enziingsventll 2 besteht aus elnem starren 
Bauteil 3 und elnem gummlartlg elastlsohen Ventllelement 4. 

Das Ventllelement 4 1st elne belsplelswelse krelsrunde Schel- 
be, die mlt elnem Loch 5 versehen 1st. In nicht elngebautem 
Zustand iBt die Sohelbe 4 vorzugswelse eben. 

Das starre, vorzugswelse aus thermoplastisohen werkstoff ge- 
sprltzte Bautea. 3 1st Im wesentllohen nach Art elnes Suppen- 
tellers gestaltet und weist Innerhalb seiner Vertlefung 6 el- 
nen rlngartigen Ventllsltz 7, innerhalb des Ventllsltzes 7 «1- 
nen Stlel 8 vind dem letzteren und dem Ventllsltz 7 zwischen- 
geordnet mlndestens elne OasdurohlaBBffnung 9 auf . AuBerdem 
weist das Bauteil 3 elnsn ebenen Befestigungsf lansch 10 auf. 
Im Bereloh der OasdurohlaBBffnung 9 1st das Bauteil 3 naoh Art 
elner Platte 11 ausgeblldet. 

Das Zusammenbauen der genannten Telle 3* 4 zum Uberdruokven- 
tll 2 geht in der Welse vor sloh, daB zunttohst das Ventllele- 
ment 4 Ober den Stlel 8 gesohoben wl»d xaod dann der Stlel 8 
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von seine, frelen Ende bar derart gegen das Ventllelen^nt 4 
genletet wlrd, dafl slch eln K.pf 12 blMet, der das Ventll- 
element 4 mlt elner vorbestlnnnben iCraf t entlang dem VentU- 
sltz 7 andrUokt. Wenn, wle bereits erwfflmt, das Bautell 5 
thermoplastisch 1st, so kann das Vemieten mlttels elnes In 
Ultrasohallsclmingungen versetzten Werlczeugs an slch bekann- 
tei* Art vorgenonmien werden. 

Das fertise Dberdruolcentll 2 wlrd ^ elner mlt elner Off»ung 
13 versehenen Wandung H elnes Verpaokungsbehaiter 15, bel- 
Bplelswelse elnes Beutels aus gasdlchter Folle. derart In A«s- 
Plchtung gebraoht, daB slch die Offnung 15 innerhalb des Be- 
festlgungsf lansches 10 beflMet. Die Befestlgung erfolgt dtirch 
Axoxrlngen elner SohKelflnaht l6. Slegel- oder Klebenabt. Es be- 
stebt auoh die MegllcU»lt, das OberdruclnrentU 2 an elner nocb 
^lochten wand za befestlgen und danaoh to A«rl<*tung ^ 
VentUelement 4 etoe Offnung to die Wand etozustecben. 

n^ifirhalb der Vertlefung 6 kBnnen an den nach Art etoer Plat- 
te 11 ausgeblldeten Berelob des Bautells 5 zwlscben den Gas- 
durcblaflBf fnungen 9 und dem Ventllslts 7 an das Ventllelement 
4 teranrelobende, eng benaebbarte Rlppen 17 vorges*en seto. 
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Zwlsehen den elnzelnen Rippen 1? und dlesen und dem Ventll- 
element 4 vorhandene enge Spalten bliden eln Spaltf liter, so 
daS PUllgutteilchen, die wHhrend des Offnens des Oberdruok- 
ventlls 2 gegebenenf alls durch die GasdxjrchlaflOf fnungen 9 ge- 
langen, vom Ventllsltz 7 ferngehalten werden. Anstelle der 
elnzelnen Rippen kann auoh elne nloht dargesteUte, krels- 
rlngartlg geschlossene Rlppe vorgesehen seln. 
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